F-SERIE

Bordelmaschine



F-SERIE MULTIFUNKTIO-
NELLE BORDELTECHNIK

Geformter Endflansch

Die T-DRILL Rohrbérdelmaschinen der F-Serie bieten /
neues Potential bei der Endumformung und beim Bordeln
von Hochleistungsrohen. VorschweiBbordel/Pressbordel
fur die Verwendung von losen Flanschen werden direkt

am Rohrende gebildet - eine Losung, die im Vergleich zu Loser Flansch
herkommlichen VorschweiBflanschverbindungen bis zu
40% Zeit und Kosten spart.

Das Bordeln mit der T-DRILL Methode dauert etwa

eine Minute, wahrend ein ahnliches Verfahren, das

durch SchweiBen an Edelstahlrohren durchgefihrt wird,
einschlieBlich der Vorbereitungen, bis zu einer Stunde
dauert. Da kein SchweiBen erfolgt, muss die SchweiBnaht
nicht Uberprift werden.

T-DRILL
BORDELTECHNIK

Die T-DRILL Bérdelmethode ist zugelassen von:

« Druckgeraterichtlinie (PED)
- Det Norske Veritas

- Germanischer Lloyd

- Lloyd's Register of Shipping
« Bureau Veritas

- ASME Standard

- ASTM F2015-00
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BORDELTECHNIK

A. Bordeln B. Aufweiten C. Ausdehnen D. Abfasen
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Bergbauindustrie Fernkiihlungsrohrleitungen



LOSE FLANSCH-
VERBINDUNGEN

Geformter Rohrendflansch
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F-200 Bordelmaschine

Die T-DRILL F-200 kann die meisten umformbaren Materialien
innerhalb eines AD-Bereichs zwischen 21,3 und 219,1 mm
sowohl warm als auch kalt umformen.

Leistung der F-200

mm Wandstérke (mm)

Kaltumformung von Kohlenstoff- und Edelstahl
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Aussendurchmesser des Rohrs ( mm / Zoll )

F-400 Bordelmaschine

Die T-DRILL F-400 erfiillt die anspruchsvollsten Anforderungen
der Rohrherstellung bei gréBeren AuBendurchmesser-
Bereichen. Sie kann innerhalb eines AD-Bereichs zwischen
42,4 und 219,1 mm sowohl warm als auch kalt umformen.

Leistung der F-400

mm Wandstérke (mm)

Kaltumformung von Kohlenstoff- und Edelstahl
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Aussendurchmesser des Rohrs ( mm / Zoll )




Spezifikationen

Technische Daten

F-200 F-400
Umzuformendes Rohr 221,3-2191 mm @42,4-419 mm

Zu formendes Material Kupfer, Kohlenstoffstahl, Edelstahl, Aluminium

Nennleistung 10 kW 15,5 kW

Luftversorgung 6 bar/90 psi 6 bar/90 psi

Motor der Hydraulik 4 kW 4 kW

Hydraulikpumpenleistung 0...23/min. 0...25l/min.
Sauerstoff 6 bar, Propan 2 bar Sauerstoff 6 bar, Propan 2 bar

Gasanschlusse fir Brenner

Die in dieser Broschire enthaltenen Informationen kénnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden.

Zykluszeiten fiir die F-200 Zykluszeiten fiir die F-400
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Aussendurchmesser des Rohrs ( mm / Zoll )

Aussendurchmesser des Rohrs ( mm / Zoll )
Manchmal missen Rohre, deren Wandstédrke diinner ist als 2 mm, mehrstufig gebérdelt werden. Wenn eine bessere Schatzung der Zykluszeit erforderlich ist, wenden

Sie sich bitte an den T-DRILL-Vertrieb.
Mehrstufiges Bérdeln/Flanschen Mehrstufiges Bérdeln/Flanschen

B Bordeln/Flanschen in einem Schritt B Bodrdeln/Flanschen in einem Schritt

B Warmumformung verschiedener Wandstarken B Warmumformung verschiedener Wandstérken

Die obigen Tabellen dienen nur als Richtlinie. Die Gesamtdauer hdngt von den Materialeigenschaften ab.

MACH ES M’T T'DR’LL Kosten Senken | Qualitat Verbessern | Gewinn Steigern

+ Werkstattkosten + Prazise und stabile + Keine kostspieligen  + Schnelle Installation  + Sehr einfach zu + Warm- & Kalt-
senken durch Wegfall  Ergebnisse, keine Flanschlagerbestande mit losen Flanschen, bedienen und praktisch verformung fiir lange
von SchweiBen und Gefahr von SchweiB3- oder komplexe keine Bolzenloch- wartungsfrei mit und gebogene Rohre,
Rontgen oder Lotbriichen Ausristung positionierung Programmierbarkeit glatte oder gerillte
erforderlich Flanschoberflachen

HERSTELLER: VERTRETEN DURCH:

T-DRILL Industries Inc.

T-DRILL OY 1740 Corporate Drive,
Suite #820, Norcross,
Georgia 30093 USA
Tel. +1-770-925-0520,
sales@t-drill.com
www.t-drill.com

Ampujantie 32

66400 Laihia, FINLAND
Tel. +358 6 475 3333
sales@t-drill fi
www.t-drill.com
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