MAQUINA DE
COLOCACION DE COLLARINES

Maquina de colocacion de collarines inalambrica portatil para cobre



MAQ(.!INA DE PERFILARUNIONESENT
INALAMBRICA PORTATIL T-54c

Con la T-54¢, puede experimentar una calidad superior que se asemeja a los accesorios en T comerciales. La T-54c¢ esta
disefiada no solo para cumplir con los estandares de la industria, sino también para mejorar su rentabilidad. Al eliminar dos
uniones soldadas y los costos de montaje asociados, esta innovadora solucion garantiza la eficiencia y la rentabilidad de
Sus operaciones.
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T-54c¢ para cobre
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Dé rienda suelta a la potencia de la T54-c de T-DRILL para trabajos
pesados: una maquina de perfilar uniones en T inalambrica,
portatil, facil de usar y silenciosa disefiada para profesionales. Eleve
su trabajo con esta solucién ideal disefiada para crear sin esfuerzo
uniones en T en tubos de pasada principales.



EL PROCESO DE T-DRILL @ i

ACCESORIOS DE LA T-54c
ND-54

La ND-54 de T-DRILL es una herramienta facil de usar para El resultado es una unién infalible con caracteristicas de
hacer muescas y orificios piloto. Hace una muesca en el flujo optimizadas. La ND-54 se utiliza comUnmente con las
extremo del tubo bifurcado para que coincida con la curva magquinas de perfilar uniones en T de T-DRILL T-54c.

interna del tubo de pasada. Simultdneamente coloca dos
orificios piloto para actuar como una parada de profundidad y
punto de inspeccién.

Rango operativo de la ND-54

mm 12 14-16 18-19 22 28 35 42 54

IN/OD 1) 58 34 /8 18 138 18 28




Especificaciones

Capacidad de la T-54c¢

@l Diametro exterior de tubo bifurcado

- 8 10 12 15 18 22 28 35 42 54 La T-54c de T-DRILL para trabajos pesados es adecuada para
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Espesor maximo de pared de tubo de cobre (en mm)

EL PROCESO DE T-DRILL

1. Perforacion del orificio 2. Extensién de las clavijas de 3. Collarin
piloto perfilar terminado

Do IT WITH FDR’LL Reduzca costos - mejore la calidad - aumente las ganancias

+ Solo una unién soldada
- Costo de inspeccién minimizado - Menor riesgo de fugas o retornos

» Sin accesoriosen T
- Sin inventarios costosos

- & carie de b - Flexibilidad de variacion de la relacién - Caracteristicas de flujo dptimas

delas T
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