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Urzadzenie do
formowania kotnierzy

Urzadzenie do wykrawania i formowania kotnierzy dla rur o
duzej wytrzymatosci



URZADZENIE DO FORMOWANIA KOLNIERZY

§-56 PC Dwie metody, jedno urzadzenie, podwdjna wydajnogé

S-56¢ PC T-DRILL to najnowoczesniejsze urzadzenie do
wykrawania i formowania kotnierzy, ktére taczy dwie
metody dziatania, zapewniajac niezréwnang wydajnosé i
precyzje.

Gtéwne cechy:

+ Szeroki zakres srednic rur: Zakres srednic rur od @16 do
@108 mm - urzadzenie S-56 PC 1500 jest specjalnie zaprojek-
towane do rur miedziano-zelaznych (CuFe2P). Bez trudu radzi
sobie z rurami o maksymalnej grubosci $cianki 3,6 mm.

+ Intuicyjne sterowanie: Nasz prosty w obstudze interfejs
graficzny zapewnia tatwe nawigowanie po zadaniach. Intuicy-
jne elementy sterujace utatwiajg obstuge, zwiekszajac wyda-
jnosc i ograniczajac koniecznos¢ szkolenia pracownikow.

+ Automatyczna wydajnosé: Szybkie i automatyczne cykle
pracy zapewniajg szybkie i precyzyjne wykonywanie zadan.

+ Podwoéjna funkcjonalnosé - wykrawanie i formowanie

; — kotnierzy: Wykorzystaj zalety dwdch maszyn zintegrowanych

------------- ' — - w jednym urzadzeniu. Przebijanie w zakresie $rednic od @5
mm do @22,5 mm i formowanie kotnierzy w zakresie srednic
od @12 mm do @58 mm - kompleksowe rozwigzanie dla
potrzeb HVACR.

« Najnowoczesniejsza technologia: Eliminacja koniecznoéci
stosowania trojnikdw, obnizenie kosztéw magazynowania i
uproszczenie potaczen. Urzadzenie S-56 PC 1500 umozliwia
wykonanie pojedynczego potaczenia na otwor, znacznie
zmniejszajac ryzyko nieszczelnosci i minimalizujac koszty
kontroli.

+ Zwiekszona wydajnosé: Usprawnienie proceséw roboczych
poprzez zminimalizowanie ciecia rur. Model S-56 PC 1500
zapewnia mniejszy slad weglowy przy zachowaniu optymalne;j
wydajnosci.

+ Mozliwosci personalizacji: Dostosuj urzadzenie do swoich
potrzeb dzieki szerokiej gamie akcesoridw i wyposazenia
dodatkowego.

Informacje zawarte w niniejszej broszurze moga ulec zmianie bez powiadomienia.
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miedziano-zelazny (CuFe2P)

ZRO,B To Z T'DR’LL Nizsze koszty - Lepsza jakosc - Wiekszy zysk

+ Mniejsze ryzyko nieszczelnosci lub
reklamacji

« Zoptymalizowana charakterystyka
przeptywu

- Brak ztaczy teowych

+ Brak kosztownych
zapaséw magazynowych

+ Mnigj ciecia rur

+ Tylko jedno ztagcze spawane/lutowane
+ Zminimalizowane koszty inspekdji
+ Elastyczno$¢ zmiany proporgji tréjnika
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