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MACHINE DE PIQUAGE

Unité de poingonnage et de formage de collet pour tubes
tres résistants



MACHINE DE PIQUAGE S-56 PC

Deux méthodes, une unité, une efficacité double

La machine S-5¢ PC de T-DRILL est une unité de
poinconnage et de formage de collet de pointe qui
combine deux méthodes en une seule unité, garantissant
une efficacité et une précision inégalées.

Caractéristiques principales:

+ Adaptée a une grande variété de tubes: Diametre des tubes
compris entre @ 16 et @ 108 mm. La S-56 PC 1500 est spé-
cialement congue pour les tubes en alliage de cuivre conte-
nant du fer (CuFe2P) ; elle usine sans effort des tubes dont
I'épaisseur de la paroi peut atteindre 3,6 mm.

» Commande intuitive: Naviguez facilement d'une tache a I'au-
tre grace a notre interface graphique agréable a utiliser. Les

| commandes intuitives rendent |'utilisation simple, améliorant
la productivité et réduisant la courbe d‘apprentissage pour
votre équipe.

+ Efficacité automatique: Des cycles de travail rapides et au-

. _— tomatiques garantissent I'exécution rapide et précise de vos

.............. e . projets.

» Double fonction - poingonnage et formage de collet: Profi-
tez des avantages de deux machines rassemblés au sein d'un
seul dispositif. Poingons de diamétres compris entre @ 5 mm
et @ 22,5 mm et collets de diamétres compris entre & 12 mm
et @ 58 mm, offrant une solution compléte pour vos besoins
en matiere de CVC.

« Une ingénierie de pointe: Elimine la nécessité de raccords en
T, réduit les colts de stockage et simplifie les raccordements.
La S-56 PC 1500 permet de réaliser un assemblage unique par
ouverture, ce qui réduit considérablement les risques de fuite
et les colts de contréle.

+ Amélioration de l'efficacité: Améliorez votre flux des travaux
en minimisant la découpe des tubes. La S-56 PC 1500 permet
de réduire I'empreinte carbone tout en maintenant des per-
formances optimales.

» Options de personnalisation: Adaptez la machine a vos beso-
ins spécifiques grace a une gamme d'accessoires et d'options.
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Les informations contenues dans cette brochure sont sujettes a révision sans préavis.
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FAITES-LE AVEC T-DRILL (i scos aeloes

- Seulement un assemblage par
soudure/brasure

« Colt de contréle minimal

« Flexibilité de variation du ratio du T

«+ Moins de risques de fuite ou de

rappel
- Caractéristiques de flux optimisées

« Pas deraccordsenT

- Pas de stockage co(teux
« Moins de coupes de tubes
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