PRODUCTIVITY AS A PRODUCT.

Pregatita pentru
Industrie 4.0

P

o T-DRILL

MASINA DE FORMARE
A GULERULUI'IN TEVI

Conceputa pentru formarea gulerului in

tevi indoite



Specificatii

Capacitate | Grosimea maxima a peretelui

[j] Diametrul interior al gulerului
Gaurire / Formarea gulerului

mm 6 8 10 12 15 18 22 25 28
oD. Al 546" 38" 15" Y 30 7" 1" 118"

MASINA DE FORMAREA GULERULUI IN TEVI S-28

T-DRILL S-28 este o masind supld de formare a gulerului in tevi conceputa
special pentru tevile indoite cu unghiuri stranse pentru care masina S-56 nu
este potrivita.

S-28 este echipatd cu cea mai noud tehnologie, are o constructie si prinderi
robuste. Deplasarile precise controlate prin servo mecanisme asigura cel
mai bun rezultat la formarea gulerului.

8 0,5 0,5
516" .020  .020

0 08 08 10
3" 030 .030 .040
S-28 are posibilitatea de a forma gulere in tevi din cupru, aluminiu, otel, otel
inoxidabil, alama si alte materiale maleabile. Dimensiunile gulerului intre 6
si 28 mm.

12 0,8 1,0 1,0 1.0
7" .030 .040 .040 .040

15 08 10 1,0 1,0 1,2
54" .030 .040 .040 .040 .045
+  Masind pregatita pentru Industrie 4.0: foarte versatild si usor de
customizat pentru a satisface nevoile specifice ale utilizatorului
Conceputa pentru a produce iesiriin T pentru imbindri sudate si
brazate atat pe tevi drepte cét si pe tevi curbate
Dimensiunile gulerului @ 6 mm - @ 28 mm
+ Interfatd GUI (Graphic User Interface) prietenoasa cu ecran tactil color
+  Parametri de prelucrare reglabili si reglare find a profilelor in miscare
+ Sudurd mai simpla (iesire in T cu sudurd cap la cap vs. sudarea duzei)

18 0,8 1,0 1,0 1,0 12 1.2
" .030 .040 .040 .040 .045 .045

22 0,8 1,0 1,2 1.2 1,5 1,5 1,5
778" .030 .040 .045 .045 .060 .060  .060

25 0,8 1,0 1.2 1.2 1,5 1,5 2,0 1,5
1" .030 .040 .045 .045 .060 .060 .080 .060

2,0 2,0 1,5
.080 .080 .060

jesonja1d ap 11A8] e Jolaxa |ni3ewelq [:)I

28 0,8 1,0 1,2 1,2 1,5 1,5
118" .030

.040 .045 .045 .060 .060

Permite trei tipuri de preluc

1. Gaurire/formarea gulerului - Folosita pentru metoda de imbinare prin
suprapunere

2. Gaurire/formarea gulerului/decupare - Folosita pentru metoda de
sudura cap la cap.

3. Gaura de ghidare eliptica - Folosita pentru metoda de sudura cap
la cap. Gaura de ghidare eliptica este practicatd in prealabil cu laser,
plasma, prin frezare sau cu o masina de perforat. Permite formarea
gulerului 1:1.

Specificatii tehnice

Gama de gulere

(Gaurire/formarea gulerului/ Diametrul tevii

de prelucrat

Materiale ale piesei
de prelucrat

Gama de gulere

Gama de gulere
(G&urire/formarea gulerului)

(Gaurd de ghidare eliptica) Aer comprimat

decupare)
O.D. @12-30 mm 0O.D. @17,2-30 mm |.D. @6-28 mm Fe, Otel inoxidabil O.D. @8-30 mm 6 bar
(v2"-1 18" 4" 118" (Va"-118") Al, Cu, CuNi (5/16"-1 ") 87 psi
Consumul de aer Dimensiunile masinii -
(numai pentru masina Puterea nominala Sigurantele Tensiunea de alimentare (cu gardurile de sigurant) Gregtagl'cej HTAID)
de bazd) LD (cu gardurile de sigurantd)
: 400V / 50 Hz, trifazic
55 l/min 4 kW 16 A Optional se pot solicita si alte 1945 x %360 ?,( 208? mm 536 kg
14.5GPM valorl de tensiune 77"x 93" x 82 1179 Ibs

Informatiile incluse in aceasta brosura pot fi modificate fara notificare.

FOLOSESTE T-DRILL

- O singurd imbinare sudata/brazata
» Costuri minime de control
- Flexibilitate a variatiei raportului T

Reduceti stocurile - Cresteti calitatea - Cresteti profitul

- Sudura mai simpla (iesire plata)
+ Risc diminuat de scurgere
- Caracteristici optimizate ale fluxului

- Fararacorduriin T

+ Fara stocuri costisitoare
+ Nu necesita decuparea tevii

PRODUCATOR: REPREZENTAT DE:

T-DRILL Industries Inc.

T-DRILL OY 1740 Corporate Drive

Ampujantie 32

66400 Laihia, FINLAND
Tel. +358 6 475 3333
sales@t-drill.fi
www.t-drill.com

Suite #820, Norcross
Georgia 30093 USA
Tel. +1-770-925-0520
sales@t-drill.com
www.t-drill.com

Item 14-05-2024



