PRODUCTIVITY AS A PRODUCT.

SYSTEME DE FORMAGE
DE COLLET

Systeme de formage de collet portable pour les piquages

en acier inoxydable



SYSTEME DE PIQUAGE EN T A USAGE INTENSIF PLUS 115 SST

Le systeme de formage de collet PLUS 115 SST est un en qt_JeI_ques minutes seulement.

équipement d'accroissement de la capacité fonctionnant En éliminant deux assemblages par soudure, elle offre
sans effort pour la machine de formage de collet a usage une qualité et une flexibilité comparables a celles

intensif T-54 SST. Alors que la T-54 SST forme des orifices des assemblages en T formes mécaniquement. Si le

de diamétre max. de 54 mm (diamétre externe 2 ») pour polissage du tube est nécessaire aux points de soudure,
les assemblages par soudure bout & bout sur des tubes en la PLUS 115 SST le réduit de 60 %, tout comme les co(ts
acier inoxydable, la PLUS 115 SST forme des tubes dont le de contrdle. Le tube secondaire peut étre connecté sur un

diametre atteint jusqua 114,3 mm (diametre externe 4") orifice formé par soudage orbital ou par soudage manuel.




LE PROCEDE T-DRILL ° ° °

1. Fraisage du trou pilote  2.Formage de 3.Rognage

collet
4 %—P

PLUS 115 Acier inoxydable pour les piquages de
48,3-114,3 mm (diamétre externe 2"-4")

La PLUS 115 SST est une solution optimale pour les tubes utilisés dans

les procédés de transformation et convient parfaitement aux projets de
construction et de rénovation, ainsi gu‘aux conditions de terrain difficiles des
travaux de maintenance et de réparation.

1. Mécanisme entierement réglable pour une forme elliptique optimale du
trou a extruder

2. Facile et pouvant étre utilisé sans effort, car elle dispose de deux
poignées : la poignée supérieure permet le percage du tube tandis que
I'autre poignée permet le mouvement elliptique

3. Réglage simple de la hauteur du collet

4. Les tétes de formage de collet avec réglage continu a usage intensif
de T-DRILL garantissent une grande précision des diameétres de collet
compris entre 48,3 et 114,3 mm (diameétre externe de 2" a 4")



Spécifications

C ité | DIN / 1SO Capacité | Diamétre externe Capacité | Diamétre nominal du
apacite Tube tube
- Diamétre externe du tube - Diamétre externe du tube - Diamétre externe du tube
secondaire secondaire secondaire
Dia- Dia-

métre
nominal
du tube

mm 483 60,3 76,1 889 1143 métre 2 21/2 3 31/2 4

externe

11/2 2 21/2 3 4

0,134" 0,134"
603 34 34 - - - 2172 2 Sch10 Sch10 - - -

0,134" 0,134" 0,134"
761 34 34 3.4 ) ) 3 21/2 Sch10 Sch10 Sch10 - -

0,134" 0,134" 0,134" 0,134"
889 34 34 34 34 - 3172 3  Sch10 Sch10 Sch10 Sch10 -

1143 3,4 3,4 34 34 3,4 41/2 0,134" 0,134" 0,134" 0,134" 0,134"

4 Sch10 Sch10 Sch10 Sch10 Sch10

redipund aqny np auisixe aupwelq - 1

1397 3,4 3,4 3.4 3.4 3,4 51/2 0,134" 0,134" 0,134" 0,134" 0,134"

redipund agny np auieixe anwelq - |
[edipund agny np auwiaixe aJ3pwelq - 1

5 Sch10 Sch10 Sch10 Sch10 Sch10

0,134" 0,134" 0,134" 0,134" 0,134"
e 3.4 34 3.4 3.4 3.4 & 6 Sch10 Sch10 Sch10 Sch10 Sch 10
0,134" 0,134" 0,134" 0,134" 0,134"
2] 34 34 3.4 3.4 34 & 8 Sch10 Sch10 Sch10 Sch10 Sch10
Epaisseur de par0|ir:r;>;d¢itélteube principal en acier Epaisseur de par0|ir:r;i);.dtil.tl)lteube principal en acier Bl el el aevs dn@bopinde cnests

inoxydable

FAITES-LE AVEC T-DRILL .. 1cx cotis - améiiore s quaite -augrente les profis

« Risque de fuite réduit

- Caractéristiques de flux optimisées

- Points de soudure hygiéniques et
propres

« Pasderaccorden T - Seulement un assemblage par soudure
- Pas de stockage colteux - Colt d'examen réduit
+ Pas de coupe du tube - Flexibilité de variation du ratiodu T

FABRICANT : REPRESENTE PAR :

T-DRILL Industries Inc.

T-DRILL OY 1740 Corporate Drive, §
Ampujantie 32 Suite #820, Norcross, o
66400 Laihia, FINLANDE Georgia 30093, Etats-Unis X
Tél. : +358 6 475 3333 Tél. : +1 770 925 0520, g
sales@t-drill fi sales@t-drill.com 3
www.t-drill.fi www. t-drill.com &



