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NOUVEAU'!

Prét pour 'industrie 4.0

MACHINE A BORDER

A la pointe de la technologie - développée en collaboration avec nos clients

Nouvelle, révolutionnaire et entierement électrique



PRODUCTIVITY AS A PRODUCT.

Révolutionnaire - machine a border entiérement électrique
Eléve la technologie de bordage a un tout autre niveau

Premiére mondiale en son genre, la machine a border
révolutionnaire F-420e de T-DRILL est de loin la machine
a border la plus a la pointe du marché. Elle est dotée
d'une technologie servo entiérement programmable.

La machine F-420e de T-DRILL garantit la meilleure qualité et
répétabilité des pieces, y compris les meilleurs réglages du
logiciel sur le marché en matiere de qualité. Tous les réglages
sont effectués par le programme, ce qui garantit un temps de
mise en ceuvre tres court, y compris lors du
passage d'une dimension de tube a une autre.
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La machine est facile a utiliser et permet
d'obtenir une qualité maximale avec un
minimum d'intervention de l'opérateur. De
plus, la maintenance est trés simple (pas

de systéme hydraulique), comprenant
principalement le nettoyage et la lubrification.
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La machine F-420e convient aux matériaux | %
malléables, tels que le cuivre, I'acier au
carbone, I'acier inoxydable, I'aluminium,
les tubes d'un diamétre allant jusqu'a 420 mm (16") et d'une
épaisseur de paroi allant jusqu'a 6 mm pour le formage a froid

et jusqu'a 9 mm pour le formage a chaud (acier au carbone).
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Données techniques

F-420e

Tube a former par ©33,7-419,0 rmm
bordage
Cuivre, CuNi, Acier au carbone,

Acier inoxydable, Aluminium

Matériaux devant étre
formés

Acier inox. 6 mm), a l'exception des petits tubes

Epaisseur de paroi
Formage a chaud pour les aciers au carbone jusqu'a 9 mm

max.

Tension de fonction-

nement / Puissance
Les informations contenues dans cette brochure sont sujettes a révision sans préavis.

380-440 V / 50/60 Hz - Triphasé / 12 kW

Cold flanging of carbon- and stainless steels
M Flanging of copper alloys
B Hot flanging of carbon steels

101.6 1143 1413 1683 2191 273.0 3237 3556 406.4

424 483 603 761 889
30 8 10 12 416

1 1% 2 2%

Tube outer diameter ( mm / inch )

Caractéristiques principales :

- Entierement électrique : pas de systeme hydraulique ni de
systéme pneumatique

+ Interface utilisateur et écran tactile modernes, faciles et donnant
les instructions

- Fonctions et opérations de sécurité étendues

«  Option de chauffage par induction sir pour le formage a chaud

+  Vitesse du procédé optimisée sans dépendance a la température
de l'environnement

+  Mise en ceuvre facile et rapide pour les nouveaux produits, méme
lors du passage d'une dimension de tube a une autre

+ Une structure stable et robuste garantit un fonctionnement sans
vibrations

+ Basse consommation d'énergie

« Tulipage de 0-90° programmable sans accessoires

+  Prét pour l'industrie 4.0

FAITES-LE AVEC T-DRILL r:otics covts - améiore s quaite - rugrente s profs

+ Pas de stock
coliteux de
collerettes, ni
d'équipement
complexe
nécessaire

+ Résultats précis
et stables,
aucun risque
de rupture de la
soudure ou de la
brasure

+ Reéduit les
dépenses de
I'atelier en
éliminant le besoin
de soudage et
d'examen par
radiographie
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+ Formage a froid et
a chaud de tubes
longs et cintrés
avec des surfaces
d'épaulement
lisses ou rainurées

+ Trés facile
a utiliser et
pratiquement
sans maintenance
grace ala
programmabilité

+ Installation rapide
avec des brides
mobiles, sans
positionnement
de trou de boulon
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