NEU! Industry 4.0 bereit

BORDELMASCHINE

Technologiefiihrer - gemeinsam mit unseren Kunden entwickelt

Neu, revolutionar vollelektrisch



PRODUCTIVITY AS A PRODUCT.

Revolutionar - vollelektrische Bordelmaschine
Bringt die Bordeltechnik auf eine ganz neue Ebene

Die revolutionire Bérdelmaschine F-420e von T-DRILL Technische Daten

ist die weltweit erste ihrer Art und bei weitem die F-420e
fortschrittlichste Bérdelmaschine auf dem Markt, Umzuformendes Rohr @33,7 - 419,0 mm
die mit vollstandig programmierbarer Servotechnik 70 formendes Material Kupfer, Kupfer—Nickill,ulfgiilir;itoffstahI, Edelstahl,
arbeitet. Max. Wandstirke Edelstahl 6mm, ausgenommen kleine Rohre

’ Warmumformung fur Kohlenstoffstéhle bis zu 9 mm
Die T-DRILL F-420e garantiert die héchstmogliche Betriebsspannung/Leis- 380-440V// 50/60 Hz - 3-phasig/ 12 kW

Werksttckqualitat und Wiederholgenauigkeit, einschlieRlich tung

der besten qualitatsbezogenen Softwareeinstellungen auf
dem Markt. Alle Einstellungen werden Uber das Programm

vorgenommen - das garantiert kiirzeste Rustzeiten, auch beim Hau ptmerkmale:

Die in dieser Broschure enthaltenen Informationen kénnen ohne vorherige Ankiindigung
gedndert werden.

Wechsel von einer Rohrdimension zur anderen. + Vollelektrisch: keine Hydraulik und Pneumatik

. o ) . . . Prozess vollstandig durch das Programm & Servotechnik -
Dl? M§54Chme Ist elr\fach z.u bedienen, u.m maximale Qualltat bedeutet hervorragende Wiederholgenauigkeit bei minimalem
mt m|n|malen Bedi|enere|nf|us.s zu.errelc-herT. Auch cﬁe Wartung qualitatsbedingtern Bedienereinfluss
ist sehr einfach (keine Hydraulik), einschliefSlich Reinigung und . Moderne, einfache und lehrreiche Benutzeroberfliche und
Schmierung. Touchscreen

. ) ) B o ) Erweiterte Sicherheitsfunktionen und -ablaufe
Die F-420e eignet sich fur verformbare Materialien wie Kupfer, . Sichere Induktionsheizungsoption fiir die Warmumformung
Kohlenstoffstahl, Edelstahl, Aluminium, Rohrdurchmesser bis . Optimierte Prozessgeschwindigkeit ohne ausgepragte
zu 420 mm (16"), Wandstérke bis zu 6 mm bei Kaltumformung Temperaturabhangigkeit
und 10 mm bei Warmumformung (Kohlenstoffstahl). + Werkstickspezifische Programme kénnen gespeichert, ausgewahlt

und geladen werden

Einfache und schnelle Rustzeit fur neue Produkte - auch beim
Wechsel von einer Rohrdimension zur anderen

Eine stabile, robuste Konstruktion garantiert einen vibrationsfreien
Betrieb

: 1 \ + Niedriger Stromverbrauch

0-90 ° programmgesteuerte Aufweitung ohne Zubehor
Erweiterung fur die Gleitpassung optional

Spannkraft tber das Programm einstellbar

Minimaler Wartungsbedarf - hauptsachlich Reinigung und
Schmierung

Ferndberwachung/Diagnosemaoglichkeiten (Service)
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MACH ES MIT T-DRILL (o snien - quairst verbessern - Gevinm stigern

+ Senkung der + Prazise + Keine + Schnelle Instal- + Sehr einfach zu + Warm- &
Werkstattkosten und stabile kostspieligen lation mit losen bedienen und Kaltumformung
durch Ergebnisse, Flanschvorrate Flanschen, keine praktisch war- fur lange und

Wegfall von keine Gefahr von oder komplexe Bolzenlochposi- tungsfrei durch gebogene Rohre,
Schweil3- und Schweil3- oder Ausristung tionierung Programmier- glatte oder gerillte
Rontgenarbeiten Lotbrichen erforderlich barkeit Flanschflachen
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