PRODUCTIVITY AS A PRODUCT.

UNIDADE DE COLARINHOS

Mesa de Alimentacao Manual para Maquina de Colarinhos S-54



S-54 MFT -
SOLUCOES DE MESA DE ALIMENTACAO MANUAL DA T-DRILL

A Mesa de Alimentagdo Manual S-54 é um sistema amigavel A maquina S-54 com MFT ¢é capaz de produzir colares @6-54
de facil utilizacdo, seguro e ergonémico para a producao mm (1/4 a 2 1/8) em tubos passagem principais de @8-108
de coletores. O sistema é facil de entender e de operar. Os mm (5/16 a 4 1/8). Adequada para cobre, aluminio, aco, aco
maodulos standard de acordo com os comprimentos maximos  inoxidavel, latdo e outros materiais maleaveis.

de tubo sao 1500, 2500, 3500 e 4500 mm. Adicionalmente é

possivel personalizar o médulo até Tubos com 6 500 mm de

comprimento.




O PROCESSO T-DRILL

1. Furacdo de um furo piloto (1)
2. Extensao dos pinos formadores
3. Colarinho acabado

Com a MFT padrao ¢ possivel fazer o posicionamento Em alguns casos, é possivel manusear tubos dobrados
dos colares em todo o comprimento do tubo, utilizando complexos com o sistema MFT. Nestes casos especiais,
gabaris pré-perfurados (trés pecas), ou utilizando o temos o prazer de o ajudar a encontrar a melhor solucao
pedal pneumatico do travao de pé. Opcionalmente, para a sua aplicacao.

existe um dispositivo de medicdo digital, que mostra o
posicionamento axial dos colarinhos a partir do visor. O
tubo pode ser rodado em intervalos padrao de 15 graus.
A utilizacado de diferentes gabaris torna possivel qualquer
angulo. A mudanca dos gabaris é rapida e facil!



Especificacoes

Dados técnicos

Cobre/aluminio

6-54mm/1/4"-21/8"

Acos
Gama de colarinhos 10-54 mm/3/8"-21/8"

Gama de tubos
de passagem

Poténcia nominal 3kwW 3kW

8-108 mm/5/16"-41/8" 10108 mm/3/8" - 41/8"

6 bar/90 psi
50 I/min / 1.765 ft3/min

6 bar/90 psi
50 I/min / 1.765 ft3/min

Fornecimento de ar

Consumo de ar

F::i‘;a de bisical 200 kg/450 Ibs 200 kg/450 Ibs
Noise level <70dB(A) <70dB(A)

As informagdes incluidas nesta brochura estao sujeitas a revisdo sem
aviso prévio. Além disso, muitas paredes de tubos mais espessas do que
as mencionadas na tabela de capacidadesido adequados para o processo
de colarinhos S-54 HD (heavy duty). No caso de paredes de tubos mais
espessas - por favor contacte as vendas da T-DRILL!

Espessura maxima da parede para cobre

Bl Dizmetro externo do tubo ramificado

6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 15 mm 18 mm 22 mm 28 mm 35 mm 54 mm
4" Shs" 3" 1At T 3t Tt 11" 138" 2V

8mm 05 05

%n6"  .020 .020

10mm 08 0.8 1.0
38" .030 .030 .040

12mm 08 10 1.0 10
2" .030 .040 .040 .040

15mm 08 10 10 1.0 1.2
6" .030 .040 .040 .040 .045

18mm 08 10 10 10 12 12
%" 030 .040 .040 .040 .045 .045

2mm 08 10 12 12 15 15 15
/8" .030 .040 .045 .045 .060 .060 .060

286mm 08 10 12 12 15 15 20 15
178" 030 .040 .045 .045 .060 .060 .080 .060

3%5mm 08 10 12 12 15 15 20 20 15
136" .030 .040 .045 .045 .060 .060 .080 .080 .060

54mm 08 10 12 12 15 15 20 20 20 20
28" 030 .040 .045 .045 .060 .060 .080 .080 .080 .080

79mm 08 10 12 12 15 15 20 20 25 20
3" .030 .040 .045 .045 .060 .060 .080 .080 .100 .080

104mm 08 10 12 12 15 15 20 20 25 20
414" 030 .040 .045 .045 .060 .060 .080 .080 .100 .080

mm
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Tempos colarinhos

Cobre/Aluminio Aco-carbono [l Aco Inoxidavel [l
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Espessura maxima da parede para os acos

- Diametro externo do tubo ramificado

10mm 12mm 15mm 18 mm 22 mm 28 mm 35 mm 54 mm

mm - 3/ 2" /8" 34" /8" 18" 13" 218"
10mm 0.8
8" .030

12mm 0.8 0.8
2" 030 .030

15mm 10 10 1.0
8" .040 .040 .040

8mm 1.0 10 12 1.0
34" 040 .040 .045 .040

2mm 1.0 10 12 12 1.2
/8" 040 .040 .045 .045 .045

28mm 10 10 12 12 12 12
176" 040 .040 .045 .045 .045 .045

35mm 10 1.0 12 12 14 12 12
138" .040 .040 .045 .045 .045 .045 .045
42mm 10 10 12 12 14 14 14
198" .040 .040 .045 .045 .045 .045 .045

54mm 10 10 12 14 14 14 14 12
26" 040 .040 .045 .045 .045 .045 .045 .045

79mm 10 10 12 14 16 16 1.6 16
38" 040 .040 .045 .045 .045 .045 .045 .045

104mm 1.0 10 12 14 16 16 16 16
46" 040 .040 .045 .045 .045 .045 .045 .045

wabessed sp ogny op ouiaIxs osldwWelq -1

FACA COM A T'DRILL Reduza custos | Melhore a qualidade | Aumente o lucro

+ Menor risco de fugas ou refluxos
- Caracteristicas de fluxo otimizado
« Reduz o tempo de trabalho

+ Apenas uma junta soldada
- Custo de inspeccao minimizado
+ Flexibilidade de variacdo da relacdo de T

- Sem acessoriosem T

- Sem inventarios dispendiosos
+ Sem corte de tubos
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T-DRILL Industries Inc.
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T-DRILL OY
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